GENDERKA sp. z 0.0. Ostrow Mazowiecka, dnia20.05.2013

imie i nazwisko / nazwa inwestora
Ostréw Mazowiecka ul. 63 rok 11 a
Tel. 601713757

Adres i nr telefon

Maciej Genderka
imie i nazwisko petnomocnika

Bydgoszcz ul Szajnochy
. 601713757
Adres i nr telefonu

Burmistrz Ostrowii Mazowieckiej
ul. 3 Maja 66
07-300 Ostrow Mazowiecka

WNIOSEK
O WYDANIE DECYZJI O SRODOWISKOWYCH UWARUNKOWANIACH

polegajgcego na :
- rozbudowie istniejgcej hali magazynowej o czesS¢ magazynowg przeznaczong na magazyn

techniczny

Podpis wnioskodawcy



Zataczniki obowigzkowe:

poswiadczona przez wiasciwy organ kopia mapy ewidencyjnej obejmujgcej przewidywany
teren, na ktéorym bedzie realizowane przedsiewziecie, oraz obejmujgcej obszar, na ktoéry
bedzie oddziatywaé przedsiewziecie;

raport o oddzialywaniu przedsiewziecia na srodowisko (w przypadku przedsiewzie¢
mogacych zawsze znaczgco oddziatywaé na srodowisko) — w trzech (3) egzemplarzach wraz
Z jego zapisem w formie elektronicznej na informatycznym nosniku danych;

karta informacyjna przedsiewziecia sporzadzona zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt 5 ustawy z dnia
3 pazdziernika 2008r. o udostepnianiu informacji o Srodowisku i jego ochronie, udziale
spofeczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko (Dz. U. z
2008 r., Nr 199, poz. 1227), (w przypadku przedsiewzie¢ mogacych potencjalnie znaczaco
oddziatywa¢ na srodowisko, dla ktérych sporzgdzenie raportu o oddziatywaniu na srodowisko
moze by¢ wymagane) — w trzech (3) egzemplarzach wraz z jego zapisem w formie
elektronicznej na informatycznym nosniku danych;

wypis i wyrys z miejscowego planu zagospodarowania przestrzennego, jezeli plan ten
zostat uchwalony, albo informacje o jego braku (dla przedsiewzie¢, dla ktérych organem
prowadzacym postepowanie jest regionalny dyrektor ochrony srodowiska);

wypis z ewidencji gruntéw obejmujacy przewidywany teren, na ktdrym bedzie realizowane
przedsiewziecie oraz obejmujgcy obszar, na ktéry bedzie oddziatywaé przedsiewziecie;

dowadd uiszczenia optaty skarbowej w wysokosci:

205 zt - za wydanie decyzji o srodowiskowych uwarunkowaniach

17 zt - za dokument stwierdzajgcy udzielenie petnomocnictwa lub prokury.

Inne zataczniki:

1.

2.
3.

mapa zasadnicza 1:500 lub 1:1000, inwestycja liniowa takze 1:2000, z zakreslonym terenem
inwestycji

mapa poglgdowa 1:2000, 1:5000 lub 1:10 000 z naniesiong lokalizacjg inwestycji
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WYTYCZNE DO SPORZADZENIA KARTY INFORMACYJNEJ PRZEDSIEWIECIA
zgodnie z art. 3 ust. 1 pkt 5 ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o
Srodowisku i jego ochronie, udziale spofeczennstwa w ochronie $srodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko
(Dz. U. z 2008 r. Nr 199, poz. 1227)

Karta Informacyjna przedsiewziecia, odniesiona do catosci terenu winna zawiera¢ w szczegolnosci
dane:

1) rodzaj (rodzaj przedsiewziecia, rodzaj dziatalnosci zwigzanej z przedsiewzieciem), skala (np.
parametry produkcji, dlugos¢ dla inwestycji liniowych itp.), usytuowanie przedsiewziecia (w tym
lokalizacja, opis terendw przylegtych wraz z odniesieniem do najblizszej zabudowy mieszkaniowe;j),
dane adresowe terenu i oznaczenie geodezyjne dotyczace dziatek (numer, arkusz, obreb,

powierzchnia w m?, wiasciciel: imie nazwisko lub nazwa, adres)

Rozbudowa istniejgcej hali magazynowej o cze$¢ magazynowg przeznaczong na

magazyn techniczny.

Istniejgcy magazyn wyrobéw gotowych bedzie rozbudowany o pomieszczenie o

wymiarach 18m x 17m x 5 m na dziatce nr 2906/14 w Ostrowii Mazowieckiej przy ul.

63 rok 11a.

Omawiane pomieszczenie bedzie budowane w konstrukcji szkieletowe] z

wypetnieniem $cian ptytg warstwowg. Ptyta warstwowa konstrukcji blacha -styropian-

blacha. Dach konstrukciji stalowej pokryty ptytg warstwowag

Pomieszczenie bedzie przeznaczone na magazyn techniczny przeznaczony do

magazynowania maszyn, czesci zamiennych i innych materiatbw. Wejscie do

budynku od strony istniejgcego magazynu. Omawiany magazyn nie bedzie

wyposazony w instalacje do ogrzewania, instalacje wentylacyjng, instalacje wodna.

Bedzie wyposazony w instalacje elektryczng.

Z dwoch stron omawianej dziatki znajdujg sie nieuzytki. Najblizsze budynki

mieszkalne znajdujg sie w odlegtosci 200m od strony poétnocnej. Sg to domki

jednorodzinne. Blok mieszkalny znajduje sie w odlegtosci 250 m .

2) obstuga komunikacyjna:

e lokalizacja wjazdu i wyjazdu — z istniejgcego wjazdu

e ilos¢ miejsc parkingowo-postojowych na terenie objetym inwestycjg i na obszarach przylegtych —
10 szt.

e ilo$é samochodéw osobowych (szt./dobe) — 3 szt/dobe



e ilo$¢ samochoddw ciezarowych i innych pojazdéw (szt./dobe) — 10 szt./dobe
3) powierzchnia zajmowanej nieruchomosci (z wyodrebnieniem powierzchni terenu oraz
istniejgcych i

planowanych obiektéw budowlanych)

- powierzchnia zajmowanej nieruchomosci — 2,2 ha
- powierzchnia zajmowanych nieruchomosci — 4500 m?
- powierzchnia planowanych obiektéw budowlanych - 306 m?

a) powierzchnia catej nieruchomosci, na ktorej planowane jest przedsiewziecie — 2,2 ha

b) powierzchnia nieruchomosci przeznaczona bezposrednio pod planowane przedsiewziecie

- rozbudowa hali magazynowej o 306 m?

c) powierzchnia uzytkowa planowanego obiektu

- hala magazynowa po rozbudowie — 1806 m?

4) dotychczasowy sposob wykorzystywania ww. terenu i obiektéw budowlanych

Na omawianym terenie znajduje sie fabryka styropianu. Nie zmieni sie rodzaj
produkcji.

5) pokrycie szata roslinng (istniejgcg i planowana) oraz okreslenie ewentualnych kolizji:

- szata roslinna znajdujgca sie na terenie planowanej inwestycji — teren zielony nieuzytkowy —

7000 m?

- okre$lenie ewentualnych kolizji planowanej inwestycji z istniejgcg zielenig — brak mozliwosci

kolizji planowanej inwestycji z istniejgca zielenig

6) rodzaj technologii (w odniesieniu do istniejgcej i planowanej dziatalnosci — ogdlna
charakterystyka istniejgcego i planowanego przedsiewziecia)

Proces produkcji ptyt styropianowych poprzedza etap jakim jest spienianie
granulek surowca. W zakfadzie bedg wykorzystywane granulki surowca o handlowej
nazwie ,Owipian”. Jest to polistyren do spieniania w postaci peretek. Jest on
przechowywany w zamknietych, aluminiowych pojemnikach. Z magazynu
pojemniki transportowane sg do zasobnika spieniarki przy wykorzystaniu wozka
widlowego. Z zasobnika surowca granulki podawane sg do spieniarki, gdzie
poddawane sg procesowi spieniania. Jest on mozliwy dzieki pentanowi zawartemu w
granulkach, ktory petni role srodka porotwdrczego. Spieniarka zasilana jest poprzez
rurocigg nasycona para wodng o temperaturze 90-100 °C. Pod wptywem
pary w litym tworzywie poliestrowym powstaje struktura komoérkowa. Podawana para
wodna spetnia podwdjng role; medium grzewczego i dodatkowo czynnika
spieniajgcego. Dzieki bardzo szybkiej dyfuzji pary przez scianki komorek nastepuje
ich wielokrotne zwigkszenie objetosci (nawet 50 — krotne). W trakcie spieniania
granulki sg mieszane pionowym mieszadtem, co ma zabezpieczyé je przed
zlepianiem . Ekspandujgce granulki przemieszczajg sie ku gorze komory i
opuszczajg ja przez otwor zsypowy umieszczony w jej goérnej czesci. W celu



umozliwienia regulacji wydajnosci i ciezaru nasypowego spienionych granulek,
spieniarka posiada regulacje szybkosci obrotow dozownika jakim jest przenosnik
Slimakowy, regulacje cis$nienia doprowadzanej pary wodnej oraz regulacje potozenia
zsypu spienionych granulek. Po spienieniu granulki styropianowe przesypuje sie do
bloku suszarni, gdzie pozbywajg sie wilgoci i schtadzajg sie w strumieniu powietrza
pochodzgcego =z wentylatora promieniowego. Z suszarni spienione granulki
styropianowe wpadajg do leja zasypowego sieci transportu pneumatycznego, skad
dostajg sie do rurociggu transportujgcego je do silosow.

Kolejnym etapem technologii produkcji styropianu jest sezonowanie
spienionych granulek. Proces sezonowania zachodzi w silosach. Jest to istotna faza
produkcji, gdyz decyduje o jakosci uformowanego produktu koncowego. W czasie
sezonowania spienionych granulek w silosach o swobodnym dostepie powietrza
zachodzi proces dyfuzji powietrza do wnetrza granulek i wyréwnanie sie roznicy
ci$nien pomiedzy wnetrzem komoérek a cisnieniem atmosferycznym. Proces ten trwa,
zaleznie od kilku do kilkudziesieciu godzin. Ogolnie uznawany jest za optymalny czas
sezonowania wynoszacy 8 godzin w temperaturze pokojowej. Czas sezonowania
granulek nie powinien by¢ dtuzszy niz 7 dnia ze wzgledu na straty poroforu i
wynikajgcg stad gorszg jako$¢ wyrobow. W celu zapewnienia odpowiednigj
temperatury sezonowania granulek, ktéra powinna wynosi¢ ~ 28°C, pomieszczenie
silosOw jest ogrzewane instalacja centralnego ogrzewania. Wysezonowane granulki
pobierane sg z dolnej czesci silosow do instalacji transportu pneumatycznego i
rurociggiem sg ttoczone do zasobnikow nad formami. Zapetnianie zasobnikow
odbywa sie periodycznie, po kazdorazowym ich oproznieniu. Z zasobnikéw spienione
i wysezonowane granulki podawane sg do form.

Najbardziej istotnym etapem produkcji styropianu jest formowanie blokdéw
styropianowych. Podczas tej operacji zasypane do formy spienione i wysezonowane
granulki dodatkowo ekspandujg i zlepiajg sie tworzac wyréb odpowiadajgcy
ksztattowi formy, w ktoérej sie znajdujg. Istotg tego etapu procesu technologicznego
jest nagrzanie granulek, ktérego efektem jest dalsze zwiekszanie ich objetosci.
Zwiekszenie objetosci w zamknietej przestrzeni formy - przy odpowiednio
zmiekczonym pod wplywem temperatury materiale — powoduje zlepianie sie
poszczegolnych granulek i catkowite wypetnienie objetosci formy. Stosowana metoda
wymaga uzywania pary wodnej jako czynnika energetycznego. Para wodna w tym
procesie, podobnie jak w operacji spieniania spetnia rowniez role czynnika
parotwérczego (poza pentanem i powietrzem zawartym w mikrokomorkach
spienionych granulek). Bardzo istotnym elementem cyklu formowania, w poczgtkowej
jego fazie usuniecie powietrza zawartego w wolnej przestrzeni miedzy wsypanymi do
formy granulkami.. odbywa sie to poprzez przedmuchanie warstwy granulek
strumieniem pary wodnej. Ta dodatkowa rola pary wodnej w procesie formowania
jest bardzo istotna. Obecnos$¢ powietrza w formie obniza szybko$¢ nagrzewania
granulek i powoduje niedostatecznie silne ich zlepianie sie lub powstanie w bloku
styropianu wolnych przestrzeni. Przed napetnieniem formy granulkami jest ona
nagrzewana do temperatury 80- 90 °C poprzez wstepne jej przedmuchanie para
wodna. W celu zabezpieczenia uformowanego bloku przed przywieraniem do
Scian formy spryskuje sie jej wewnetrzne Sciany roztworem mydta lub innym
srodkiem antyadhezyjnym. Tak przygotowang forme napetnia sie spienionymi
granulkami. Po zapetnieniu formy i jej zamknieciu za pomocg sitownikow,
doprowadza sie do jej wnetrza pare wodna o nadcisnieniu 0,3 — 0,5 atm. Czas
przedmuchu wynosi ok. 10 - 30 sekund. Po zakonczeniu przedmuchu i zamknigciu
zaworu odprowadzajgcego kondensat pary wodnej nastepuje wiasciwe formowanie



blokow styropianu. W tym czasie wzrasta cisnienie pary wodnej w formie do 0,5 — 0,7
atm. Czas wiasciwego formowania bloku wynosi 60 - 80 sekund. Uformowane bloki
wypycha sie z formy za pomocg zainstalowanego w formie sitownika hydraulicznego.

Kolejng operacjg technologiczna jest sezonowanie uformowanych blokow,
kiedy to nastepuje przenikanie powietrza do bloku raz jego suszenie. Sezonowanie i
suszenie blokow odbywa sie w magazynie blokéw, a transport blokéw z formy do
magazynu odbywa sie przy wykorzystaniu wézkow recznych. Ostatnig operacjg
wykonywana podczas produkcji ptyt styropianowych jest ciecie blokdw na piyty.
Polega ona na cieciu wysezonowanych i wysuszonych blokow styropianowych na
ptyty za pomocg krajalnicy. Elementem tngcym w krajalnicy jest rozgrzany drut
oporowy. Podczas ciecia w miejscu przechodzenie drutu nastepuje powierzchniowe
stopienie styropianu i powstanie cienkiej warstwy litego tworzywa., dzieki czemu
zmniejsza sie znacznie nasigkalnos¢ materiatlu. Koncowg czynnoscig procesu
produkcyjnego jest pakowanie ptyt styropianowych w paczki.. pociete, gotowe piyty
sg paletowane w folie z logo Zakfadu. Nastepnie sg kierowane na magazyn lub
bezposrednio ekspediowane transportem samochodowym.

Planowana inwestycja nie zmieni nic w opisanej wyzej technologii.
7) warianty przedsiewziecia (z uwzglednieniem tzw. wariantu zero, polegajacego na
niepodejmowaniu przedsiewziecia)
Nie przewiduje sie wariantow inwestycji.
8) przewidywana ilosé¢ wykorzystywanej wody i innych wykorzystywanych surowcéw,
materiatéw, paliw oraz energii, w tym szacunkowe zapotrzebowanie na energie:
e elektryczng - 5 kW
e cieplng - 0 (KW/MW)
e gazowg — 0 (m®h)
9) rozwigzania chronigce srodowisko
Istnieje wydzielony magazyn odpadow gdzie prowadzone jest selektywne
magazynowanie odpadow. Odpady sg oddawane uprawnionemu odbiorcy.

10) rodzaje i przewidywane ilosci wprowadzanych do srodowiska substancji lub energii przy

zastosowaniu rozwigzan chroniagcych srodowisko, w tym zwigzane z :

a) emisjg do powietrza — omawiana inwestycja nie spowoduje emisji zanieczyszczen do
powietrza. Zaktad posiada decyzje na wprowadzanie pytdw i gazéw do powietrza
atmosferycznego

b) emisjg hatasu — omawiana inwestycja nie powoduje emisji hatasu do atmosfery

c) odprowadzaniem $ciekéw socjalno-bytowych — omawiana inwestycja nie zmieni iloSci
wytwarzanych $ciekéw socjalno-bytowych — 3 m3/dobe.

d) odprowadzaniem $ciekdéw przemystowych — brak sciekow przemystowych

e) odprowadzaniem wod opadowych i roztopowych — wody opadowe i roztopowe z dachu
omawianej inwestycji bedg odprowadzane do istniejgcej kanalizacji wdd

deszczowych i po podczyszczeniu w istniejgcym separatorze wprowadzane do



f)

rowu melioracyjnego. Zaktad posiada pozwolenie wodno-prawne na
odprowadzanie podczyszczonych wod deszczowych.

gospodarkg odpadami - oOmawiana inwestycja nie zmieni rodzajow i iloSci
wytwarzanych odpadoéw. Istnieje wydzielony magazyn odpadéw gdzie
prowadzone jest selektywne magazynowanie odpaddéw. Odpady sg oddawane

uprawnionemu odbiorcy.

11) mozliwe transgraniczne oddzialywanie na srodowisko

Nie wystgpi transgraniczne oddziatywanie na srodowisko.

12) obszary podlegajace ochronie na podstawie ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o ochronie

przyrody (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 880, z p6zn. zm.), znajdujagce sie w zasiegu

znaczacego oddzialywania przedsiewziecia

W odlegtosci ok. 2 km na potudnie od zaktadu rozcigga sie obszar Natura 2000 PLB
140007 Puszcza Biata.

13) czy dla projektowanej inwestycji planuje sie utworzenie obszaru ograniczonego

uzytkowania

(dla przedsiewzie¢ wymienionych w art. 135 Prawa ochrony srodowiska), spowodowane
tym, ze mimo zastosowanych dostepnych rozwigzan technicznych, technologicznych i
organizacyjnych nie moga by¢ dotrzymane standardy jakosci srodowiska poza terenem

zaktadu lub innego obiektu.

Nie planuje sie utworzenia obszaru ograniczonego uzytkowania.

Podpis wnioskodawcy
lub autora ,Karty informacyjnej przedsiewziecia”



