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WYMAGANIA OGOLNE
1.1. Przedmiot zamodwienia

Niniejsze opracowanie zawiera specyfikacie przedstawiajgcg wymagania dotyczace mebli biurowych i jest
fragmentem technologii wyposazenia budynku Jatki w Ostrowi Mazowieckiej. Opracowanie skiada sie z opisu,
zbiorczego zestawiania mebli oraz rysunkow rzutow pomieszczen w ktorych wystepujg specyfikowane meble.

1.2. Minimalne wymagania technologiczne mebli.

Wykonawcy moga zaproponowaé rozwigzania rownowazne o takich samych parametrach lub je przewyzszajace,
jednak ich obowiazkiem jest udowodnienie rownowaznosci. W przypadku oferowania mebli rdwnowaznych nalezy
przedstawi¢ doktadny opis wraz z nazwg handlowg oraz nazwa producenta.

Na etapie realizacji nalezy umozliwi¢ weryfikacje dostarczanych mebli i w przypadku stwierdzenia niezgodnosci,
mozliwe jest wstrzymanie catej dostawy wraz z nakazem natychmiastowej wymiany na koszt i odpowiedzialnos¢
Wykonawcy.

Ewentualne wskazanie nazwy produktéw oraz ich producentéow ma na celu jedynie przyblizy¢
wymagania, ktérych nie mozna bylo opisa¢ przy pomocy dostatecznie doktadnych i zrozumiatych
okreslen.

Zamawiajgcy dopuszcza tolerancje wymiarow w zakresie +/- 5% za wyjatkiem elementéw, przy ktorych w opisie
zostata juz umieszczona dopuszczalna tolerancja wymiarow.

Wszystkie zaproponowane rozwigzania muszg by¢ systemowe, seryjnie produkowane. Pod pojeciem systemowe
Zamawiajacy rozumie meble, ktére mozna taczy¢ ze sobg w réznych konfiguracjiach oraz pozwalajace w
przysztosci na rozbudowe. Zamawiajacy wymaga, aby wykonawca wraz z ofertq zalaczyt katalogi, foldery
przedstawiajace proponowane systemy.

Zamawiajgcy wymaga:

1. Certyfikaty majg by¢ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen. Dokumenty te majg by¢ opisane w sposéb nie budzacy watpliwosci, do jakich materiatow sg
dedykowane (nazwa widniejaca na certyfikacie musi by¢ nazwg materiatu proponowanego przez wykonawce).

2. W celu potwierdzenia spetienia podanych wymogdéw do kazdego mebla nalezy do oferty dotaczy¢ minimum
jedna, osobng karte katalogowa (formatu minimum A4), na ktorej bedzie przedstawiony proponowany mebel.
Karta katalogowa musi zawiera¢ nazwe mebla lub nazwe uzytego systemu meblowego, nazwe producenta
mebla, rysunek lub zdjecie proponowanego mebla (rozmiar zdjecia pozwalajacy dostrzec szczegoty — optymalnie
rozmiar zdjecia A5), wymiary oraz szczeg6ty techniczne mebla pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany
mebel spetnia wymagania nizej okreslone.

3. W celu oceny technicznej nalezy na zyczenie Inwestora wraz z ofertq dostarczy¢ wymagane prezentacjg
gotowe meble, wykonane zgodnie z wymaganiami:

Wymaga sie, aby meble byly wykonane zgodnie z opisem przedmiotu zamowienia oraz w taki sposob aby
Zamawiajacy mogt dokona¢ oceny technicznej wedtug opisanych w SIWZ parametréw. Wskazane jest, aby
meble wykonane byty we wskazanej w opisie przedmiotu zamowienia kolorystyce. Zgodnie z art. 97 ust 2 Ustawy
PZP po zakonczeniu postepowania, Zamawiajacy zwrdci ww. meble Wykonawcom, ktdrych oferty nie zostang
wybrane, na ich wniosek. Meble dostarczone przez firme, ktérej oferta zostanie wybrana jako najkorzystniejsza
mogaq zostac uzyte przez wykonawce do zrealizowania zadania.

5. Do wyceny nalezy przyja¢ wymiary podane w zestawieniu ilosciowym. Nie nalezy sugerowaé sie wymiarami
podanymi na rysunkach. Rysunki majg jedynie pokaza¢ miejsce ustawienia mebli. Przed produkcjg wykonawca
ma obowigzek sprawdzi¢ wymiary rzeczywiste pomieszczen i ewentualnie dostosowac gabaryty mebli.

Wymagane atesty, badania ktére nalezy dostarczy¢ wraz z oferta :

Biurka, stoty
o Certyfikat wytrzymatoSciowy wg normy EN 527-1, EN 527-2,
o Atest higieniczny na caty mebel lub dang linic meblowa (nie dopuszcza sie na atestow na same
sktadowe mebla),
e Dokument potwierdzajacy spetnienie Rozporzadzenia MPIPS z 1 grudnia 1998 (Dz.U. Nr 148,p0z.973).

Szafy i kontenery
o Certyfikat wytrzymatoSciowy wg normy EN 14073-2,



o Atest higieniczny na caty mebel lub dang lini¢ meblowg (nie dopuszcza si¢ na atestow na same
sktadowe mebla)

Ze wzgledu, na jako$¢, wytrzymato$¢ i powtarzalnos¢ szafy majg by¢ klejone i Sciskane na prasie w
procesie technologicznym w fabryce i w cato$ci transportowane do miejsca uzytkowania.

W przypadku szaf na wymiar dopuszcza sie o$wiadczenie wykonawcy dot. zgodnosci szaf z opisem
przedmiotu zamowienia.

1.2.1 Technologia wykonania biurek i stotow

W skiad asortymentu wchodzg biurka podstawowe pomieszczen biurowych. Biurka majg byC systemowe,
przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzytecznosci publicznej. W obrebie systemu ma by¢
zapewniona mozliwo$¢ taczenia z innymi meblami w réznych konfiguracjach. Biurka i stoty majg by¢ systemowe
o wymiarach podanych na zestawieniach blat wykonany z ptyty widrowej tréjwarstwowej w klasie higienicznosci
E1, pokryty laminatem HPL o grubosci min 0,40 mm lub obustronnie melaminowany, o grubo$ci min. 25-28 mm,
oklejony dookota obrzezem ABS lub PCV gruboéci 2-3 mm.

Konstrukcja ma sktada¢ sie ze stelaza poprowadzonego wzdtuz zewnetrznej krawedzi biurka lub stotu oraz nég z
ptynng regulacjg wysokosci w zakresie min. 72-84 cm. Stelaz wykonany z profilu stalowego, malowany
proszkowo zapewniajacy jego stateczno$¢ i wytrzymatos¢ oraz jednorodno$¢ konstrukcji. Rama wykonana z
profilu zamknietego o przekroju zawartym w zakresie od 40x20 do 50x30 mm, mocowana fabrycznie do blatu na
catym jego obrysie, w odlegtosci min. 30 mm od kranca blatu. Rama nie spawana. Nogi biurka majg by¢
przykrecane do stelaza, a nie do blatu — dzieki czemu jest zwiekszona wytrzymatos¢ i trwato$¢ mebla oraz
tatwos¢ przeprowadzenia wielokrotnego rozmontowania i zmontowania stotu bez pogorszenia jego stabilnosci i
jakosci. Nogi majg by¢ okragte o $rednicy 50-60 mm wyposazone w niezalezne ostony regulatordw wysokosci.
Stelaz oraz nogi w kolorze $rednioszarym (kolor do uzgodnienia na etapie wykonawstwa).

Biurka przystosowane sg do zastosowania pionowego i poziomego systemu prowadzenia okablowania
strukturalnego. Kolorystyka biurka do okreslenia przez Inwestora na etapie realizacji.

Kolorystyka elementéw meblowych — biate blaty, elementdw stalowych kolor jasnoszary do konsultacji na etapie
realizaciji z Projektantem.

1.2.2. Technologia wykonania kontenera

System konteneréw ma stanowi¢ uzupetnienie systemow biurek, stotéw i szaf. Kontenery ma posiada¢ wysokosé
dostosowang do schowania pod biurko. Kolorystyka i uzyte materiaty maja by¢ spéjne z kolorystyka i materiatami
uzytymi do produkcji zardwno biurek, stotéw jak i szaf. Kontenery maja byé wykonane w technologii
zapewniajacej dtugoletnig trwato$¢ w warunkach intensywnej eksploatacji w obiektach uzytecznosci publicznej.
Kontener o wymiarach: szeroko$¢ 430-450mm, gtebokos¢ 580-600mm, wysoko$é: 570-600 mm. Kontener
powinien by¢ wykonany z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS
dobrane pod kolor ptyty. Korpus, plecy, front oraz wieniec dolny wykonane z piyty grubosci min. 18 mm, przy
zatozeniu, ze wszystkie elementy muszg by¢ wykonane z tej samej grubosci ptyty. Wieniec gorny wykonany z
ptyty grubo$ci min. 25 mm. Plecy muszg by¢ naktadane na boki i wieniec lub wpuszczane w nafrezowane boki
kontenera. Kontener powinien posiada¢ piérnik wykonany z tworzywa i 3 szuflady o wktadach metalowych lub
plastikowych. Kontener ma mie¢ mozliwos¢ wysuniecia na raz tylko jednej szuflady. Na froncie kazdej szuflady
powinien znajdowa¢ sie metalowy uchwyt o rozstawie min. 120 mm, mocowany na 2 $rubach. Top gorny
powinien nachodzi¢ na szuflady i by¢ licowany z ich frontem, wieniec dolny kontenera powinien by¢ zastonigty
frontem szuflady. Front szuflad powinien byé montowany do szuflady za pomocg ztgcza utatwiajgcego
ewentualng regulacje. Zamek centralny, z 2 kluczami tamanymi — montowany w froncie piérnika. Szuflady na
prowadnicach rolkowych lub kulkowych. Kontener wyposazony w 4 kétka fi max. 40mm, w tym przynajmniej 2
majq posiada¢ hamulec. Kontener klejony, montowany w fabryce producenta w celu zwigkszenia wytrzymatosci
mebla.



1.2.3. Technologia wykonania szaf

W sktad asortymentu wchodzg szafy niskie pomieszczen biurowych, kontenery i inne szafki specjalistyczne.
Szafy majg by¢ systemowe, przeznaczone do intensywnej eksploatacji w budynkach uzyteczno$ci publiczne;.
Drzwi szafy mocowane, na co najmniej 4 zawiasach (dla jednego skrzydta). Kat otwierania drzwi 270 stopni.Szafy
powinna by¢ wykonana z ptyty wiérowej obustronnie laminowanej o klasie higienicznosci E1, obrzeze ABS
dobrane pod kolor ptyty. Korpus, front i wieniec dolny majg by¢ wykonane z ptyty grubo$ci min. 18 mm, przy
zatozeniu, ze wszystkie elementy majg by¢ wykonane z tej samej grubo$ci ptyty. Dla plecow, Zamawiajacy
dopuszcza plyte grubosci min.12. Plecy musza by¢ wpuszczane w nafrezowane rowki na bokach i wiencu. Top i
korpus maja by¢ ze sobg skrecone (nie klejone), umozliwiajace wymiane kazdego z elementow szafy. Wieniec
gérny wykonany z ptyty grubosci 25-28mm. P&tki wykonane z ptyty grubo$ci min. 25 mm z mozliwoscig regulacii
w 5 pozycjach, co min. 32 mm. Pétka oklejona z kazdej strony. Szafy majg by¢ wyposazone w zawiasy,
posiadajace kat rozwarcia 270 stopni . Kazde drzwi wyposazone w metalowy uchwyt, zabezpieczony
galwanicznie lub malowany proszkowo, minimalna dtugo$¢ uchwytu 120mm, mocowany na 2 $rubach. Zamek
jednopunktowy lub baskwilowy, min. dwupunktowy z dwoma kluczami tamanymi w zaleznosci od wysokosci
szafy.

o zamek jednopunktowy
e  30H-60H zamek baskwilowy min. Dwupunktowy

o  Szafy na cokole ptytowym wysokosci 1129mm. Szafy wyposazone w stopki z mozliwo$cig regulacii
poziomu od wewnatrz w zakresie minimum +15mm .

Przyijeta kolorystyka elementéw meblowych, elementéw wyposazenia — kolor biaty, jasnoszary, grafitowy,- do
konsultacji na etapie realizacji z Projektantem i Inwestorem
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Biurko z kontnerem mobilnym Sztuk 4
e 140x80x75h
e blat ptyta melaminowana
gr 28mm
e stelaz - ptoza malowana
proszkowo
e kontener 3 szufladowy ,
ptyta melamionowana
zamek centralny

Pregroda tapicerowana do biurka
e 139x3x35h Sztuk 2
o tapicerka | gr.




Szafa aktowa 30H
3 " e 80x39x113h Sztuk 2
ﬂ e plyta melaminowana
‘ e zamek

/

1.2.4. Technologia wykonania krzeset i siedzisk
Fotel wolnostojacy tapicerowany

Elementy konstrukcyjne korpusu krzesta wykonac z plyty wiorowej 12, sklejki 18 mm, ptyty MDF 6 mm, ptyty
pilSniowej 3 mm, tarcicy sosnowej 0 przekrojach 25x25, 25x50 mm. Siedzisko i oparcie z elementéw ptytowych i
tarcicy. Cato$¢ powinna by¢ pokryta piankg poliuretanowa R4036 - wysokoelastyczna. Na podtokietniki i gére
oparcia uzy¢ pianke techniczng N40OHD.Na warstwe wyScietajaca zastosowaé wiokning tapicerskg o gramaturze
100 g/m2,

Poszczegdlne elementy korpusu montowa¢ w jeden zespdt, osadzony na nogach prostych wykonanych ze stali,
lakierowanych proszkowo.

Ekran akustyczny

Panel akustyczny stojacy wym. 1000x55x1900mm

Panel akustyczny w ksztalcie prostokata. Konstrukcja paneli ramowa wykonana z ptyty MDF ,drewna | pianki
BASOTECT. Cato$¢ tapicerowaé tkanina. Panel posadowi¢ na stopach metalowych malowanych proszkowo.
Panele akustyczne o pochtanialnosci dzwieku w klasie ,A” (PN-EN ISO 34:2005 , PN-EN ISO 11654:1997
Tapicerka — 100% poliester, gramatura min 300gr/m2, odpornosci na $cieranie - min 150000 cykli Martindale’a,
odpornos¢ na peeling - 5 (PN-EN ISO 12945-2) ; trudnozapalno$¢ — papieros (BS EN 1021-1); trudnozapalnos¢ —
zapatka (BS EN 1021-1).

Kolorystyka tapicerki do wyboru z palety kolorystycznej zawierajacej min. 12 prébek.

Krzesto biurowe

e Podstawa piecioramienna, wykonana z poliamidu z dodatkiem widkna szklanego, o prostych ramionach,
opadajacych pod katem z miejsca osadzenia amortyzatora w strone kétek,

e Samohamowne kotka jezdne
Amortyzator gazowy umozliwiajacy ptynng regulacje wysoko$ci siedziska;

¢ Nowoczesny mechanizm SYNCHRO umozliwiajacy synchroniczne odchylanie oparcia i siedziska z regulacjg
twardosci sprezyny za pomocg wygodnego pokretta znajdujgcego sie po prawej stronie siedziska,
umozliwiajacego regulacje mechanizmu w pozycji siedzacej, odchylonej do tytu. Mechanizm wyposazony w
system ANTI SHOCK zapobiegajacy uderzeniu oparcia w plecy siedzacego po zwolnieniu mechanizmu.

e Ergonomicznie wyprofilowane siedzisko wysScietane piankg poliuretanowg PU (wykonang — w technologii
pianek wylewanych w formach) gwarantujacej wysoka odporno$¢ na zgniatanie oraz maksymalny komfort
siedzenia, gesto$¢ pianki siedziska 60 kg/m?

o Siedzisko wyposazone w mechanizm regulacji gtebokosci (tzw sanki siedziska) w zakresie 50 mm;

Oparcie krzesta stanowi wykonany w technologii wiryskowej element z tworzywa sztucznego, obustronnie

wyscietany piankg poliuretanowg PU (wykonang w technologii pianek wylewanych w formach),

wyprofilowane do naturalnego ksztattu kregostupa w czesci podtrzymujacej odcinek krzyzowo-ledzwiowy. Tyt
oparcia jest rowniez tapicerowany (nie dopuszcza sie plastikowych maskownic) a samo oparcie posiada
zapadkowa regulacje wysokosci, gestos¢ pianki oparcia 55 kg/m?

Oparcie z siedziskiem potaczone dwoma stabilnymi i estetycznymi prowadnicami stalowymi

Regulowane podtokietniki, z naktadka wykonang z migkkiego poliuretanu, w kolorze czarnym,

Krzesto tapicerowane tkaning

Krzesto posiada mozliwo$¢ takiego tapicerowania, gdzie powierzchnie robocze siedziska i oparcia krzesta sg
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wykonane z jednego koloru tkaniny, za$ powierzchnie boczne siedziska, tylna oraz boczne oparcia- w innym
kolorze.

¢ \Wymagane potwierdzenie zgodno$¢ produktu z normg EN 1335:1:2:3 (wymiary, bezpieczenistwo, stabilnos¢ i
wytrzymatosc)

o \Wymagany protokét oceny ergonomicznej w zakresie zgodnosci z PN EN 1335-1 oraz rozporzadzeniem
MPiPS z dnia 1.12.1998 (DZ.U. Nr 148, poz. 973)

o Wymagane aby Producent posiadat wdrozony System Zarzadzania Jakoscig, certyfikat ISO 9001:2008 w
zakresie stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich komponentéw.

e \Wymagane aby Producent posiadat réwniez wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego, certyfikat 1SO
14001 : 2004 + Cor 1 : 2009 w zakresie: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych i ich
komponentéw

Krzesto multifunkcjonalne konferencyjne

o Krzesto konferencyjne na czterech nogach potaczonych ze sobg poprzeczka biegnaca po podtozu celem
wzmocnienia konstrukcji i stabilno$ci stelaza, wyposazone w stopki zabezpieczajace podtoze przed
rysowaniem, stuzace jednoczes$nie do faczenia krzeset w rzedy.

o Stelaz wykonany z preta stalowego o przekroju okragtym fi 11mm, lakierowany na kolor metalik

e Oparcie i siedzisko krzesta wykonane z polipropylenu, dostepnych 7 koloréw

e Producent posiada certyfikat ISO 9001:2008 oraz ISO 14001:2004+Cor 1:2009 w zakresie stosowania:
projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich komponentow

o Wymagany certyfikat zgodnosci krzesta z norma EN 13761

e Producent posiada wdrozony System Zarzadzania Jakos$cig, certyfikat ISO 9001:2000 w zakresie
stosowania: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich komponentéw.

e Producent posiada réwniez wdrozony System Zarzadzania Srodowiskowego, certyfikat 1ISO 14001 :
2004 + Cor 1 : 2009 w zakresie: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych i ich
komponentow

o Krzesto objete 5 letnig gwarancjq producenta

3 Krzesto  multifunkcjonalne
konferencyjne Sztuk 105
e oparcie i siedzisko z | piwnica-
tworzywa 32sztuki
o stelaz malowany
/' proszkowo w kolorze | parter-
‘ aluminium lub | 73sztuk
’ czamym
e mozliwo$¢
sztaplowania do 15
szt
e mozliwos¢ taczenia w
rzedy
4
Stolik okragty Sztuk 1
e fi80x75h
o Dlat ptyta
melaminowana  gr
25mm
o stelaz pretowy
malowany
proszkowo lub
chromowany




Krzesto biurowe
e mechanizm
synchroniczny z
funkcjg wysuwu
siedziska
e regulacja wysokoSci
oparcia
o podtokietniki
regulowane gba-dét
e podstawa czarna
tapicerka | gr.

Sztuk 4

Fotelik tapicerowany Sztuk 3
o kubetek w catosci
tapicerowany
o stelaz -stal
lakierowana
tapicerka Il gr. w tym eko-
skory
Ekran akustyczny
o 120x5x180h
o W cato$ci
tapicerowany
e stopy malowane | Sztuk 4
proszkowo

tapicerka | gr.




1.2.5.  Sciany mobilne
Aluminiowe ramy taczone ze sobg systemowo z wpisana w nie grafikg. Mozliwo$¢ dzielenia powierzchni na
mniejsze tworzac osobne boksy ekspozycyjne oraz dowolne konfiguracje. Te same ramy moga zosta¢ uzyte
wielokrotnie. Aluminiowy stelaz pozostaje taki sam, wymieniamy jedynie grafike, ktéra dowolnie dostosowuje sie
do prezentowanych tresci.
Rama o wym. zew. 100 cm x 200 cm z dwustronnym wypetnieniem grafika (wydruk bezposredni na plycie
PCV)
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1.3. Pomoc techniczna i aktualizacje
Wykonawca zapewni przez okres minimum 12 miesiecy od daty podpisania przez Zamawiajacego
protokotu odbioru technicznego na urzadzenia, prawo do zawartego w cenie zamowienia korzystania
przez Zamawiajgcego z pomocy technicznej w jezyku polskim, realizowanej przez producenta
urzadzen lub jego autoryzowanego partnera (lub autoryzowany punkt serwisowy).

1.4. Warunki gwarancji
Wykonawca zapewni gwarancje na urzadzenia, przez okres co najmniej 12 miesiecy, jezeli w wymaganiach
szczegdtowych nie zapisano inaczej, liczac od daty podpisania przez Zamawiajgcego protokotu odbioru
technicznego. Uwaga: Dla niektorych urzadzen i sprzetu terminy gwarancji sq ustalone indywidualnie tacznie z
opisem przedmiotu zaméwienia. Wykonawca w ramach gwarancji zapewni catkowicie bezptatne naprawy w
miejscu instalacji , przy czym reakcja serwisu musi nastapi¢ nie pozniej niz do konca trzeciego dnia roboczego od
momentu zgtoszenia. Serwis musi mie¢ mozliwo$¢ komunikowania sig z Zamawiajacym w jezyku polskim.

1.5. Instruktaz uzytkowania i obstugi urzadzen
Wykonawca zapewni zawarty w cenie zamdwienia instruktaz z zakresu uzytkowania i obstugi sprzetu oraz
urzadzen w zakresie umozliwiajacym ich samodzielne uruchamianie i uzytkowanie (z uwzglednieniem
specyficznych ich cech). Instruktaz w jezyku polskim odbedzie sie w siedzibie Zamawiajacego i bedzie trwat
minimum 8 godzin.

1.6. Odbiér w miejscu dostawy
Podstawg odbioru wyposazenia bedzie:
- pisemne zgtoszenie Wykonawcy o terminie dostarczenia elementow,
- kazda partia mebli z wyposazeniem przed jej montazem musi uzyskaé akceptacje inwestora i inspektora
nadzoru,
- wszystkie elementy wyposazenia korytarzy ogélnodostepnych muszg nosi¢ cechy i spetniaé wymogi
9



trudnopalnosci

- kazdy element meblowy i wyposazenia dostarczony do budynku administracyjno — biurowego podlega
odbiorowi pod wzgledem: jakosci dostarczonych mebli i wyposazenia, kolorystyki i formy, zgodnosci z atestami
wytworcy, jakosci wykonania z uwzglednieniem montazu,

- dostarczenie aktualnych aprobat technicznych oraz innych dokumentéw normujacych wprowadzanie wyrobow
do obrotu i stosowania, atesty i certyfikaty podpisane za zgodno$¢ z oryginatem nie moga byc¢ starsze niz 30 dni,
- wszystkie dostarczane produkty (meble, krzesta, sofy) muszg zawiera¢ oryginalne opakowanie fabryczne z
nazwg producenta i podanym symbolem dostarczanego produktu,

- Wykonawca po zamontowaniu wszystkich elementéw uporzadkuje terenu realizacji zadania.

Opracowanie:
mgr inz. arch. Mirostawa Katarzyna Baczewska nr uprawnien budowlanych 2/WMOKK/2016 w specjalnosci
architektonicznej do projektowania bez ograniczen.
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