SST-7-SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
TYNKI POCIENIONE | TYNKI ZWYKLE
(CPV 454 10000-4)

1.CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczce wykonania i odbioru tynkéw
wewnetrznych i gadzi gipsowych w "REMONT | ADAPTACJA W CELU OCHRONY ZABYTKOWEGO BUDYNKU
LJATKI” W OSTROWI MAZOWIECKIEJ W OBSZARZE OSRODKA DOKUMENTOWANIA DZIEJOW ZIEMI
OSTROWSKIEJ | POENOCNO-WSCHODNIEGO MAZOWSZA ©

REMONT | ADAPTACJA W CELU OCHRONY ZABYTKOWEGO BUDYNKU ,,JATKI”

Adres obiektu: ul. Pocztowa 12, Ostrow Mazowiecka 07-300

Inwestor: Miasto Ostrow Mazowiecka, ul. 3 Maja 66, Ostrow Mazowiecka 07-300

1.2. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstaw opracowania szczegdowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajagce wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych
robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach prostych robét
o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania b e d g spetnione przy zastosowaniu
metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Przedmiot i zakres robot objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie wewnetrznych tynki ozdobne kolorowe —
trawertyn.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdw, wymagan w zakresie
przygotowania podtozy i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczgcych wykonania tynkéw pocienionych a takie ich
odbioréow. Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczgcych wykonania tynkow szlachetnych, specjalnych (np.
akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukéw, tynkéw sgrafitto i suchych tynkéw. Wymagania dla tynkow
zwyktych okreslono w specyfikacji technicznej Tynkowanie. Kod 45410000. Wykonanie tynkow ozdobnych - trawerty

1.4. Okre$lenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
., Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkfad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Podktad - warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa pocieniona - warstwa wyprawy o gruboci od 1 do 3 mm natozone na podioze.

Tynk pocieniony - nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa)
o tgcznej grubosci nie przekraczajgcej 8 mm, stanowigcg powtoke wyréwnawcza, ochronng i dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych,
ewentualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
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Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wod g specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna bd+ barwica, ktéra nadaje kolor masie tynkarskie;j.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST
. Wymagania ogdlne" Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robot tynkowych

Dokumentacje robét tynkowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie
szczegbtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla przedmiotu
zamoéwienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budow,

-projekt wykonawczy w zakresie wynikajcym z rozporzdzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r.
Nr 75, poz. 664),

-specyfikacje techniczne wykonania i odbioru roboét (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych),
sporzgdzone zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664),

-dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzdzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn.
zmianami),

-dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,
poz. 881), karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace stosowania wyrobow,

-protokoty odbioréw czesciowych, korncowych i robé6t zanikajgcych, z zatgczonymi protokotami z badan kontrolnych,

-dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji rob6t z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca
1994 r. - Dz. U. 22003 r. Nr 207, poz. 2016 z pézniejszymi zmianami).

Tynki pocienione nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowej i szczegbéowej specyfikacji

technicznej wykonania i odbioru robot tynkowych, opracowanych dia konkretnego przedmiotu zamaéwienia.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WEASCIWOSCI MATERIALOW

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace wtasciwos$ci materiatéw, ich pozyskiwania i skadowania podano w ST
,, Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania tynkéw pocienionych powinny miec:

- oznakowanie znakiem CE oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacjg techniczng
panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejskg za zgodg z wymaganiami podstawowymi, albo
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- deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy ona
wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dia zdrowia i bezpieczenstwa
okreslonym przez Komisj Europejska albo

-oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normag lub aprobatg techniczng bgdz uznano za
,,regionalny wyréb budowlany,

- okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu
2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materialy do wykonania tynkéw pocienionych powinny odpowiadad wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Suche mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-
10109:1998 lub aprobat technicznych.

2.2.2. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10106:1997 lub
aprobat technicznych.

2.2.3. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podtoza pod tynki pocienione oraz ewentualnego
wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,,Zaprawy
budowlane zwykte.

Do zapraw tych nalezy stosowac:

- piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN 13139:2003/ AC:2004, -

- cement odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

- wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych; wymagania dla wapna okre$lone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

- gips odpowiadajgcy wymaganiom normy PN-B-30041:1997 oraz szpachle gipsowe,

- wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan laboratoryjnych moze by¢é
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.4. Masy wyréwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajgce wymaganiom aprobat technicznych.

2.3. Warunki przyjcia na budow wyrobow do robot tynkowych
Wyroby do robot tynkowych mog byd przyjte na budow, jeli speniaj nastpujce warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej
(szczegotowe)),

- s wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczy dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe
wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjcie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robot tynkowych

Wszystkie wyroby do robdt tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno byé suche i zabezpieczone przed
zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
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Kruszywa i piasek do zapraw mona przechowywa¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach zabezpieczajcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym
zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3.  WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZDZI

3.1. Ogodlne wymagania dotyczce sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogdélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robot tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac rcznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduj niekorzystnego wptywu na jakos¢
materiatdw i wykonywanych robét oraz b e d 3 przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas
tynkarskich.
Do mechanicznego wykonania zapraw i robét tynkowych nalezy stosowac:
- mieszarki do zapraw,
- agregaty tynkarskie,
- betoniarki wolnospadowe,
- pompy do zapraw,
- przenosne zbiorniki na wode,
- tynkarskie pistolety natryskowe,
- zacieraczki do tynkow.

4.  WYMAGANIA DOTYCZPCE TRANSPORTU

4.1. Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatow

4.2.1. Wyroby do robét tynkowych moga byé przewozone jednostkami transportu samochodowego, kolejowego,
wodnego i innymi.
Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyroboéw w opakowaniach, ukfadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki,
wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwi¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed

zawilgoceniem.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogéine zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogélne" Kod CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentac;ji
projektowej i szczegoétowej specyfikacji technicznej, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, jesli nie
naleza do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczOw murdéw tj. po uptywie 4-6
miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

-Bez specjalnych srodkéw zabezpieczajgcych prace tynkarskie w warunkach zimowych mogg by¢ wykonywane tylko
wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatéw oraz podtoza tynku jest nie nisza ni +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektoérych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach
producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

- Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione zewnetrzne powinny
by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod tynki zwykle i pocienione

Podtoze moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podkfad, na ktéry naktada sie
wyprawe.

Tynki zwykte i pocienione mozna wykonywaé na podtozach:

- z betonéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

- z autokiawizowanych betonéw komaérkowych,

- z zaprawy cementowej marki M4-M7,

- z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

- z gipsu i pyt kartonowo-gipsowych.

Dobér ewentualnych dziatan wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami producenta
mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej.
5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1. Sposoby wykonania tynkdw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi w
tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.2. Grubosci tynkow zwyktych w zalezno$ci od ich kategorii oraz od rodzaju poditoza lub podktadu powinny by¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

5.4.3. Tynki zwykie kategorii lii Ill naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

5.4.4. Tynki zwykte kategorii IV zalicza si do odmian doborowych.

5.4.5. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkow wewnetrznych nalezy wykona¢
wedtug pasow i listew kierunkowych.
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5.5. Wykonanie tynkéw pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okre$lone sg w dokumentacji projektowe;j i
szczegotowej specyfikacji technicznej.

Tynki pocienione mogg by¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).
Ze wzgledu na technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia sie nastgpujgce typy tynkow
pocienionych:

- cyklinowane - wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu (okoto 24 h)
cykling zebatg wysokosci zebéw odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

- zacierane - wykonywane przez zatarcie packg lub szczotkg wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku
mas zawierajcych okragte ziarna, zagtebien w ksztaicie rowkéw,

- natryskowe - wykonywane metodg natrysku miotetkg, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

- wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocg rolki.
Grubos¢ tynkow pocienionych wynosi od 2 do 8 mm.

Przy wykonywaniu tynkdw pocienionych nalezy bezwzgldnie przestrzegac¢ instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej
w zakresie przygotowania podifozg i masy tynkarskiej, a takze warunkdéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnaciji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkoéw nalezy przestrzegaé¢ nastepujcych zasad ogélnych:

- mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i szczegdtowej
specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegdlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta
wybranej mieszanki tynkarskiej,

- obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy technologiczne) oraz
sposOb obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazowkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

- profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne
itp.) oraz z uwzglednieniem zgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z przewidywanym rodzajem tynku,

- nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,

- ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegotowg
specyfikacjg techniczng oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

- tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg wentylacje.
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Ostrow Mazowiecka, Luty 2016 r.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt6 6.2.
Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych

6.2. Przed przystgpieniem do robét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatdow, ktére bedg wykorzystywane
do wykonywania robét oraz kontrol i odbiér (midzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materiatow

Badanie materiatdw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatbw na budowe oraz dokumentéow towarzyszgcych wysylce materiatldow przez dostawce,
potwierdzajacych zgodnos$é uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej robdét tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegotowej), oraz
normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji technicznej.

6.2.2. Badania przygotowania podiozy
Stan podioza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a) wilgotnosci - poprzez ocen wygladu, préb dotyku lub zwilania, ewentualnie w razie potrzeby pomiar
wilgotnoci szcztkowej przy pomocy wilgotnociomierza elektrycznego,

rownosci powierzchni - poprzez ocen wygldu i sprawdzenie przy pomocy aty,

przywierajcych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocen wygldu i prob cierania,

obecnoci luznych i zwietrzatych czesci podtoza - poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez ocen wygldu i prob zwilania,
chonnoci podoa - poprzez ocen wygldu oraz prob dotyku i zwilania,

) obecnod wykwitow - poprzez ocen wygldu,

ezeacg

7. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogolne" Kod CPV 45000000-7, pkt
8 8.2. Odbidr robot zanikajcych i ulegajcych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajcymi zakryciu s podoa.
Odbiér podoy musi byé dokonany przed rozpoczciem nakadania wyprawy (odbiér midzyoperacyjny).

W trakcie odbioru naley przeprowadzié badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
dia podoy naley poréwnad z wymaganiami okrelonymi w dokumentaciji projektowej i w pkt. 5.3. niniejszej
specyfikacji.

Jeeli wszystkie pomiary i badania da'y wynik pozytywny mona uznad, ze podoa zostaly prawidowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacj projektow oraz specyfikacj techniczn (szczegoowad i zezwolid na
przystapienie do nakadania wyprawy.

Jeeli chocia jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podoa nie powinno byd odebrane. W takim
przypadku naley ustalidé zakres prac i rodzaje materiabw koniecznych do usunicia nieprawidowoci. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac naley ponownie przeprowadzié ocen przygotowania podoa.

Wszystkie ustalenia zwia zane z dokonanym odbiorem robot ulegajcych zakryciu naley zapisad w dzienniku
budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje
sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
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Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnoci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa takg
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajcego, na podstawie przetozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robaét,
— szczegotowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty kontroli
spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatowi wyrobow
budowlanych,
— protokoty odbioréw robét ulegajcych zakryciu i odbioréw czeciowych,

W toku odbioru komisja zobowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania

zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami podanymi w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegétowej), opracowanej dia odbieranego przedmiotu
zamowienia, oraz dokonac¢ oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezelii wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez
wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod wzgldem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usungé nieprawidtowosci wykonania tynkow
pocienionych w stosunku do wymagan okrelonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej i
przedstawi¢ je do ponownie odbioru,

jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaj bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku zamawiajcy motze
wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w
stosunku do ustalen umownych,

w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowizany jest usung¢ wadliwie
wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powtornie zgosi¢ do odbioru.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

ocene wynikow badan,

wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunicia,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnoci wykonania tynku pocienionego z zamdwieniem.

Protokot odbioru koricowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajcym a

wykonawca.
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8.5. Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwaranc;ji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych
wad.

Odbidér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku pocienionego,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy).

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajcych z obnizonej jakosci robot.

Przed upywem okresu gwarancyjnego zamawiajcy powinien zgosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach tynkowych.

9. Podstawa ptatnosci.

Podstawe i system ptatnosci okresla¢ bedzie Umowa zawarta miedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
10. DOKUMENTY
11. ODNIESIENIA 10.1.Normy

PN-861B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularne;.

PN-1SO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, czes. 4) Arkady, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czgsé. B: Roboty wykohczeniowe. Zeszyt 1:
Tynki. Warszawa 2003 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie Il, OWEOB Promocja - 2005 r.

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV 45410000. Wykonanie
tynkéw zwyklych wewntrznych i zewnetrznych. Kod CPV 45411000. Wydanie ||, OWEOB Promocja -2005 r.

- Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentac;i
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

- Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzni. zmianami).

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku
stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Opracowat.

mgr inz. arch. Pawet Wilczyniski
Luty - 2016 r.
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