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SST-2- SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I 
ODBIORU ROBÓT 

 KONSTRUKCJE BETONOWE I ŻELBETOWE 
(CPV 45262520-2) 

 
1. Wymagania ogólne. 

 
1.1.  Przedmiot opracowania. 
Przedmiotem szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania 
dotyczące wykonania i odbioru konstrukcji betonowych i żelbetowych związanymi 
z realizacją : 
REMONT I ADAPTACJA W CELU OCHRONY ZABYTKOWEGO 
BUDYNKU ,,JATKI” W OSTROWI MAZOWIECKIEJ W OBSZARZE OŚRODKA 
DOKUMENTOWANIA DZIEJÓW ZIEMI OSTROWSKIEJ I PÓŁNOCNO-
WSCHODNIEGO MAZOWSZA. 
 

REMONT I ADAPTACJA W CELU OCHRONY ZABYTKOWEGO 

BUDYNKU ,,JATKI” 
 
Adres obiektu:  ul. Pocztowa 12, Ostrów Mazowiecka 07-300  
 
Inwestor: Miasto Ostrów Mazowiecka, ul. 3 Maja 66, Ostrów Mazowiecka 07-300 
 

1.2.  Zakres stosowania SST. 
W ramach prac budowlanych przewiduje się wykonanie następujących robót 
betonowych i żelbetowych: 
Antresola: 
- wykonanie słupów żelbetowych z mieszanki betonowej B-20 
- wykonanie wieńca żelbetowego z mieszanki betonowej B-20 
-wykonanie stopy fundamentowej prostokątnej żelbetowej z mieszanki 
betonowej B-20 
 
Schody zewnętrzne i podjazd dla niepełnosprawnych: 
- wykonanie ławy z mieszanki betonowej B-25 
- wykonanie ściany z mieszanki betonowej B-25 
- płyta podjazdu z mieszanki betonowej B-25 
 

1.3.  Grupy, klasy i kategorie robót. 
 

Grupa  45200000-9 - Roboty budowlane w zakresie wznoszenia 
kompletnych obiektów budowlanych lub ich 
części oraz roboty w zakresie 
inżynierii lądowej i wodnej. 

Klasa 45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokryć i 
konstrukcji dachowych i inne podobne roboty 
specjalistyczne. 

Kategoria 45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niż dachowe 
 45262210-6 Fundamentowanie 
 45262300-4 Betonowanie 
 45262310-7 Zbrojenie 
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2. Wymagania dotyczące właściwości wyrobów budowlanych. 

 
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów. 
Ogólne wymagania dotyczące materiałów i ich rodzaju podano w OST i projekcie. 
 
2.2. Szalowanie. 
2.2.1. Drewno do wyrobu szalunków: deski i sklejki używane przy deskowaniu oraz 
pozostałe materiały do budowy szalunków. 
2.2.2. Płyty deskowania: 
- sklejka, 
- w miejscach gdzie jest to potrzebne – metalowe formy kształtowe, 
- łączenie deskowań: złącza usuwalne lub na zatrzaskach metalowych o stałej lub 
zmiennej długości, nie posiadające elementów pozostawiających w powierzchni 
betonu otworów o średnicy większej niż 25 mm. 
 
 
2.2.3. Środek anty-przyczepny:  
aktywne chemicznie środki zawierające składniki wchodzące w reakcję z wolnym 
wapnem znajdującym się w betonie, powodujące wytwarzanie się 
nierozpuszczalnych w wodzie substancji, zapobiegających przywieraniu betonu do 
deskowania. 
 
2.2.4. Środek używany przy demontażu deskowań: bezbarwny olej mineralny, nie 
zawierający kerosenu, o lepkości od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali Saybolta) 
w temp. 40oC, oraz temperaturze zapłonu wyższej od 150oC, w otwartych 
pojemnikach.  
 
2.3. Zbrojenie. 
Stal zbrojeniowa. 
Musi spełniać wymagania norm PN-82/H-93215, PN-84/B-03264 
Elektrody spawalnicze. 
Elektrody spawalnicze powinny spełniać warunki normy PN-84/B-03264. 
Materiały pomocnicze. 
Drut do wiązania prętów musi być typu czarnego, o średnicy 1,6mm miękki. 
 
2.4. Składniki mieszanki betonowej. 
Cement. Do stosowania dopuszczone są tylko Cement portlandzki, zgodnie z 
normą PN-88/B-30000.  Nie wolno stosować żadnych materiałów zamiennych. 
Woda. 
Czysta woda, nie zawiera oleju, kwasu, zasad związków organicznych i innych 
substancji zabronionych w normie PN-88/B-32250. 
Kruszywo. 
Założenia ogólne:  kruszywo naturalne, wolne od zanieczyszczeń. Kruszywo 
nie powinno wchodzić w reakcje chemiczne. Przed użyciem powinno być w 
całości i dokładnie przepłukane. 
Zawartość siarczanów powinna być mniejsza od 1%. 
Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 
mm nie powinny przekraczać 4%. Należy używać tylko czystego, naturalnego 
piasku o ostrych krawędziach. 
Kruszywo grube (2 - 96 mm): Należy używać żwiru naturalnego, mieszanki żwiru i 
łamanego żwiru, łamanych kamieni lub mieszanki tych materiałów, zawierającej 
nie więcej niż 15% płaskich bądź wydłużonych ziaren (długość 5 razy większa od 
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szerokości) . Frakcje o uziarnieniu mniejszym niż 0,063 mm nie powinny 
przekraczać 2%. 
Mrozoodporność kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczać 5%. 
Niedopuszczalne dopuszczanie kruszywa zawierającego związki soli. 
Domieszki betonu. 
W miarę potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza się stosowanie 
domieszek, środków i dodatków do betonu: uplastyczniających, opóźniających lub 
przyspieszających twardnienie betonu, uszczelniających i przeciwmrozowych, 
środków pielęgnacji betonu. 
 

3. Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn do wykonywania robót 
budowlanych. 
 
Rodzaje sprzętu używanego do robót betonowych pozostawia się do uznania 
wykonawcy, po uzgodnieniu z zarządzającym realizacją umowy. 
Jakikolwiek sprzęt, maszyny lub narzędzia nie gwarantujące zachowania 
wymagań jakościowych  robót i przepisów BIOZ zostaną przez zarządzającego 
realizacją umowy zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robót. 
 

4. Wymagania dotyczące środków transportowych. 
 
4.1. Transport materiałów 
Mieszankę betonową i wszystkie materiały niezbędne do wykonanie elementów 
wchodzących w skład robót betonowych można przewozić dowolnymi środkami 
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. Do transportu mieszanki 
betonowej i cementu luzem  należy stosować specjalistyczne pojazdy do tego 
przystosowane. Załadunek, transport i rozładunek materiałów należy 
przeprowadzić zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym. 
 
4.2. Czas transportu gotowej mieszanki betonowej. 
Beton powinien być dostarczony i wbudowany w ciągu 1 godziny po 
wyprodukowaniu, przetransportowany przy użyciu samochodów-betoniarek. 
Użycie domieszek redukujących ilość wody oraz opóźniających wiązanie może 
zmienić wymieniony powyżej czas. Wymaga ono akceptacji wytwórcy betonu i 
Inspektora Nadzoru 
. 

5. Wymagania dotyczące właściwości wykonania robót budowlanych. 
 
5.1 Betonowanie 
5.1.1 Produkcja betonu i ustalanie składu mieszanki betonowej 
Beton dostarczany z jednej z profesjonalnych wytwórni betonu znajdujących się w 
pobliżu budowy, dopuszcza się przygotowywania mieszanki na miejscu budowy. 
Wymagany skład mieszanki (dane ogólne): 
Nie wolno układać mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez 
zarządzającego realizacją umowy. 
Producent betonu powinien dostarczyć atest stwierdzając, że stosowane przez 
niego z aktualnej dostawy materiały: cement, domieszki, kruszywa i woda 
spełniają wszystkie wyżej wymienione wymagania, oraz że stosowany przez niego 
projekt mieszanki, wykorzystujący te składniki, spełnia wszystkie warunki 
specyfikacji co do wytrzymałości, gęstości, urabialności i trwałości. 
5.1.2. Układanie mieszanki betonowej 
Na co najmniej 2 dni przed przystąpieniem do układania mieszanki betonowej 
należy powiadomić o tym zarządzającego realizacją umowy, w celu sprawdzenia 
deskowań, zbrojeń, otworów i innych elementów mających się znajdować w 
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betonie. Układanie mieszanki betonowej powinno przebiegać zgodnie z 
zaleceniami przedstawionymi w projekcie, a także zaleceniami przedstawionymi w 
niniejszym opracowaniu. 
Mieszankę betonową należy układać bezzwłocznie po opuszczeniu betoniarki, nie 
dopuszczając do jej segregacji lub utraty składników oraz rozpryskiwania się 
mieszanki 
Podczas układania mieszanki betonowej nie dopuszcza się stosowania rur i innych 
urządzeń wykonanych z aluminium. 
Przed przystąpieniem do betonowania należy usunąć z podłoża gruz i inne 
zanieczyszczenia. Kruszywo lub piasek będący podkładem pod mieszankę 
betonową należy nawilżyć. Przed ułożeniem betonu należy posmarować wszystkie 
drewniane deskowania. 
5.1.3. Podawanie betonu przy pomocy pompy. 
Pompowanie betonu dopuszcza się tylko za zgodą zarządzającego realizacją 
umowy. Jeżeli w jego opinii pompowanie betonu nie da odpowiednich efektów 
końcowych, wykonawca powinien przeprowadzić betonowanie przy użyciu metod 
konwencjonalnych. Sprzęt niezbędny do układania betonu przy pomocy pompy: 
Wykonawca powinien dysponować na miejscu, podczas betonowania gotową do 
pracy pompą, transporterem, dźwigiem i pojemnikiem do betonowania, lub innym 
systemem zaaprobowanym przez Inżyniera pozwalającym na odpowiednie 
rozłożenie betonowania w czasie i uniknięcie powstawania niepożądanych szwów 
roboczych w przypadku uszkodzenia używanego sprzętu. Jeśli sprzęt potrzebny 
do betonowania lub przewody w opinii zarządzającego realizacją umowy nie 
funkcjonują prawidłowo, należy je wymienić. 
 
5.1.4. Zagęszczanie betonu 
Beton będzie zagęszczany przy użyciu wibratorów. 
5.1.5. Układanie betonów przy upalnej i chłodnej pogodzie.  
Betonowanie przy wysokich  temperaturach . Przygotowanie kruszywa, wody oraz 
innych składników mieszanki betonowej powinno odbywać się zgodnie z 
wymaganiami. Należy zastosować specjalne metody pielęgnacji betonu oraz  
domieszki, nawet jeśli nie są one wymagane w projekcie. Domieszki redukujące 
zawartość wody oraz opóźniające wiązanie betonu w celu zapewnienia 
urabialności betonu i uniknięcia nierówności powierzchni po pracach 
wykończeniowych mają być stosowane w ilościach zgodnych z zaleceniami 
producenta. 
Nie należy dopuszczać do przekroczenia przez mieszankę podczas betonowania 
temperatury wyższej od 30 0C. W celu uniknięcie podwyższenia temperatury 
betonu należy przed zmieszaniem schłodzić składniki mieszanki. 
Betonowanie przy niskich temperaturach 
Mieszankę betonową należy układać i zabezpieczać zgodnie z wymaganiami. 
Mieszanki nie wolno układać na zamarzniętej ziemi, lodzie, oblodzonych lub 
oszronionych deskowaniach. Nie wolno układać mieszanki w temperaturze 
zewnętrznej niższej lub równej 4 0C bez specjalnego zabezpieczenia 
zaaprobowanego przez zarządzającego realizacją umowy. Beton zniszczony przez 
przemarznięcie musi być usunięty i zastąpiony nowym na koszt wykonawcy. 
5.1.6. Pielęgnacja betonu 
Pielęgnacja betonu powinna polegać na utrzymywaniu betonu w stanie ciągłej 
wilgotności w ciągu: 
- 7 dni w przypadku użycia cementu portlandzkiego 
Wybór metody pielęgnacji betonu zależy od opinii zarządzającego realizacją 
umowy. 
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6. Kontrola, badania i odbiór wyrobów i robót budowlanych/ kontrola jakości. 

Kontrola jakości robót polega na sprawdzeniu: 
- Szalunków 
- Zbrojenia 
- Cementu i kruszyw do betonu 
- Receptury betonu 
- Sposobu przygotowania i jakości mieszanki betonowej przed wbudowaniem 
- Sposobu ułożenia betonu i jego zawibrowania 
- Dokładności prac wykończeniowych 
- Pielęgnacji betonu. 
W czasie kontroli szczególna uwaga będzie zwracana na sprawdzenie zgodności 
prowadzenia robót z projektem i przepisami BIOZ. 
 

7. Obmiar robót. 
 
Podstawą dokonywania obmiarów, określającą zakres prac wykonywanych w 
ramach poszczególnych pozycji, jest załączony do dokumentacji przetargowej 
przedmiar robót. 
 

8. Odbiór robót. 
Odbiór robót polega na potwierdzeniu zgodności wykonania robót żelbetowych z 
Dokumentacją Projektową w zakresie wymiarowania, lokalizacji elementów oraz 
na sprawdzeniu wymiarów oraz wyników badań wbudowanej mieszanki 
betonowej, zgodności klasy betonu i stali z Projektem. 
 

9. Podstawa płatności. 
 
Podstawę i system płatności określać będzie umowa zawarta między 
Zamawiającym a Wykonawcą. 
 

10. Dokumenty odniesienia. 
Zalecane normy 
Mają zastosowanie wszystkie związane z tym tematem normy polskie (PN) i 
branżowe (BN), w tym w szczególności: 
PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i żelbetowe. 
PN-88/B-06250 - Beton zwykły. 
PN-90/B-06240-44 - Domieszki do betonu. 
PN-79/B-06711 - Kruszywa mineralne. 
PN-81/B-30003 - Cement murarski 15. 
PN-90/B-30010 - Cement portlandzki. 
PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Pręty gładkie. 
PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Pręty żebrowane. 
PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie. 
 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy 
nie zwalnia Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych 
prawem polskim. 
 

Opracował. 
mgr inż. arch. Paweł Wilczyński 
Luty -  2016 r. 


